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	Genellikle döküm parçasının üst derece içinde kalan yüzeyinde düzensiz formdaki metalik olmayan kalıntılar olup çoğunlukla gaz boşlukları ile birlikte görülür 

	Oluşum Biçimi 

	Cüruf hataları hem döküm parçasının iç yapısında tane sınırlarında, hemde döküm parçasının yüzeyinde görülür. Akışkan cüruflar hızlıca döküm parçasının yüzeyine çıkabilirler, fakat yüksek türbülans ve hızlı katılaşma durumunda bu cüruflar parça içine hapsolurlar. 

	Tahmini Nedenler 

	Metalurji 

· Sıvı metalin oksit oranı çok yüksek 

· Şarj malzemeleri yüksek miktarlarda oksit ve hidroksit içeriyor 

· Aşılama malzemesi çok kötü ve yavaş çözünüyor 

· Pota astarının reaktivitesi çok yüksek 

· Sıvı metalin cürufu çok iyi giderilemiyor 

Yolluk ve döküm tekniği 

· Döküm sıcaklığı çok düşük, döküm hızı çok yavaş 

· Döküm esnasında çok fazla türbülans oluşuyor, kalıp içinde cüruf toplama iyi yapılamıyor

Bentonitli kalıplama kumu 

· Kumun içindeki toz oranı çok yüksek 

· Bentonit miktarı çok düşük, bentonitin bağlama özelliği düşük 

· Döküm boşluğundaki oksijen miktarı çok yüksek 

· Düşük sıcaklıklarda ergiyen bileşiklerin oranı çok yüksek 


