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	Bu hatalar hidrojen gazının neden olduğu iğne başi, hidrojen ve azot gazlarının neden olduğu ve CO – cüruf reaksiyonun neden olduğu iğne başı hataları olmak üzere üç sınıfa ayrılırlar. 

Yüzeyle bağlantısı olanlar delik görünümlü olup yüzeyle bağlantısı olmayanları genellikle ince grafit filmi içerir. Hidrojen ve hidrojen – azot iğne başı hatalarını birbirinden ayır etmek genelde güçtür. CO – cüruf reaksiyonu iğne başı hataları düz bir görüntüye sahiptir. Ve oksijen açısından zengin cüruflarla ilişkili olarak ortaya çıkarlar. 

	Oluşum Biçimi 

	İğne başı hatası tek tek veya geniş bir yüzeye yayılmış olarak oluşabilir. Özellikle döküm parçalarının düşey yolluğa en uzak bölgeleri bu hata için müsait bölgelerdir. CO – cüruf reaksiyonun iğne başı hatası sadece GGL’ de görülür. 

	Tahmini Nedenler 

	Metalurji 

· Şarjdan kaynaklanan yüksek azot içeren sıvı metal 

· Şarj malzemelerinin kirli olmasından dolayı oksit ve hidroksit kalıntılarının bulunması 

· Sıvının alüminyum miktarının yüksek olması 

· Mangan ve kükürt miktarının çok yüksek olması 

Bentonitli kalıplama kumu 

· Kalıp kumu içindeki azot miktarının yüksek olması 

· Kumun neminin yüksek olması 

· Kalıp kumu içindeki parlak karbon yapıcı malzemelerin az olması 

Yapay reçine kum 

· Maça kumunun içindeki azot miktarının yüksek olması 

· Maça bağlayıcılarının yüksek oranda azot / hidrojen bileşiği içermesi 

Yolluk ve döküm tekniği 

· Çok uzun döküm yolu 

· Büyük türbülanslar ve döküm esnasında cüruf oluşumu 


