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	Döküm parçalarının aşırı ısınmış bölgelerinde yüzeye yapışmış kuru metal kum / metal topakları 

	Oluşum Biçimi 

	Penetrasyonun tersine sıvı metal ile kum kimyasal reaksiyona girdiği durumdaki hatadır. Yanma hatasının başlangıcında penetrasyon yer alır. Döküm parçasının yüzeyinde sıkı bir şekilde yapışmış metal ve kumdan oluşan bir topak meydana gelir. Yanma hatası döküm parçasında sıvı metalin çok uzun süre sıvı durumda kaldığı kenar ve maçalar civarında meydana gelir. Bunların yanında yine kalıp ve maçaların aşırı ısınmış ve iyi sıkıştırılmamış bölgelerinde oluşur. Bu tür hataya bakır alaşımlarında kum ve sıvı metal arasındaki reaksiyonlar nedeniyle demir alaşımlarına göre daha çok rastlanır. 

	Tahmini Nedenler 

	Bentonitli kalıplama kumu 

· Kumun kompaktibilitesi çok yüksek 

· Tne boyutu çok iri 

· Kumun termik yüklemelere karşı direnci çok düşük 

· Karbon taşıyıcı madde oranı düşük 

Kalıplama presi 

· Düzensiz ve yetersizz sıkıştırma 

Yapay reçineli kum 

· Kumun tane boyutu çok iri 

· Sıkıştırma çok az 

Yolluk ve döküm tekniği 

· Döküm sıcaklığı çok yüksek 

· Kalıp ve maçalar bölgesel olarak aşırı ısınıyor 

· Metalostatik basınç çok yüksek 


