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	Döküm parçasının yüzeyine dik ve genellikle ince çatlak görünümünde boşluklar. 

	Oluşum Biçimi 

	Çatlak görünümündeki ve 2 cm derinliğe kadar inen ve genellikle parçamın yüzeyine dik olan bu boşlukların yüzeylerinde yapı genellikle dendritiktir. Hata kalıpların düz yüzeylerinde veya köşelerinde çıkabileceği gibi maça yüzeyinde de ortaya çıkabilir. Bu çatlak görünümündeki boşluklar sıvı metalin katılaşması esnasında azot gazının ayrışması ile ortaya çıkar. Aynı zamanda hidrojen ayrışması hatayı daha da güçlendirir. Çatlak yüzeyleri hidrojen pinholelerinde olduğu gibi parlak değildir. Bu boşlukların genişliği birkaç milimetreye kadar ulaşabilir. Azot hataları hidrojen hatasına göre daha geniş yüzeye yayılırlar. Kalın cidarlı parçalarda daha çok rastlanır. 

	Tahmini Nedenler 

	Metalurji 

· Sıvının yüksek miktarlarda azot içermesi 

· Sıvı içindeki titan miktarının azot ile karşılaştırıldığında düşük olması 

Yapay reçineli kum 

· Çok yüksek azot içeren maça bağlayıcısı veya maça bağlayıcı oranın yüksek olması 

· Maça gazı miktarı çok yüksek veya yetersiz maça gazı uzaklaştırması 

Bentonitli kalıplama kumu 

· Kumun nemi yüksek ve dolayısıyla ergimiş metalin su kapma oranı çok yüksek 

· Kalıp kumu içindeki azot miktarı, parlak karbon yapıcı maddelerden veya karışan maça kumundan dolayı çok yüksek 


