	MİKRO BOŞLUKLAR

	[image: image1.png]L_oaett >

g . ¢ Teg
g a By

‘s \ \“""?

"j)\ - ,ﬁ:j

. m
o8 >

€






	Döküm parçalarının en son katılaşan bölgelerinde sünger gibi delikli veya poroziteli yapı 

	Oluşum Biçimi 

	Bu tür hata döküm parçalarının en geç katılaşan bölgelerinde, öncelikle metal yığılmasının, kalınlık farkının gözlendiği yerlerde ve yolluk yakınında gözlenir. Özellikle katılaşma aralığı geniş olan alaşımlarda bu hataya rastlanır. 

	Tahmini Nedenler 

	Metalurji 

· Katılaşma aralığı çok yüksek 

· Eriyik metalin gaz oranı çok yüksek 

Bentonitli kalıplama kumu 

· Gaz oluşumu çok yüksek 

· Isı iletkenliği çok düşük 

Yapay reçineli kum 

· Gaz oluşumu çok yüksek 

Kalıplama presi 

· Kalıbın stabilitesi düşük 

· Model radyüslerı çok küçük 


