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	Döküm yüzeyinde tek veya grup halinde boşluk oluşumu 

	Oluşum Biçimi 

	Sıvı metalin katılaşmasında, önce sıvı metal içinde hapis olmuş gazlar döküm parçasının yüzeyinde yuvarlak veya uzun hava kabarcıkları (boşluklar) oluştururlar. Sıkça cüruf veya oksitlerle birlikte gözlenirler. Hata hemen hemen her zaman üst derecede gözlenir ve kötü havalandırılmış bölgelerde yer alır. Kabarcık oluşumu GG’ de GGG’ ye oranla daha fazladır. 

	Tahmini Nedenler 

	· Bentonitli kalıplama kumu 

· Kalıp kumu neminin yüksek olması veya kalıbın içindeki suyun hızlıca serbest hale gelmesi 

· Kumun geçirgenliğinin düşük olması 

· Bentonit oranın çok yüksek olması 

· Kumun sıcaklığının çok yüksek olması 

· Kumun içindeki kömür tozu ve diğer maddelerin ortaya çıkardığı gaz oranın çok yüksek olması 

Kalıplama presi 

· Kalıbın sıkıştırılma oranının çok yüksek olması 

Yolluk ve döküm tekniği 

· Döküm sıcaklığının çok yüksek olması 

· Döküm esnasında metalostatik basıncın çok yüksek olması 


