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	Kalın cidarlı döküm parçalarının köşelerindeki boşluklar 

	Oluşum Biçimi 

	Hata, özellikle döküm parçalarının köşelerinde, kalınlık değişiminin olduğu bölgelerde, yani aşırı ısınmış bölgelerde meydana gelir. Bu hata kalıptan kaynaklanabileceği gibi maçadan da kaynaklanabilir. 

Aşırı ısınmış bölgelerde metal sıvı halde kalır. Burada katılaşma esnasında meydana gelen büzülme dolayısıyla boşluklar oluşur. Oluşan vakumdan dolayı bu bölgede kalıp ve maça gazları emilebilir. 

	Tahmini Nedenler 

	· Bentonitli kalıplama kumu 

· Gaz oluşumu çok yüksek 

· Gaz oluşumu çok hızlı 

· Gaz geçirgenliği çok yüksek 

Kalıplama presi 

· Kalıp köşeleri yuvarlatılmamış 

Yapay reçineli kum 

· Maça gazları kalıptan iyi uzaklaştırılamıyor 

· Maçadan dolayı çok yüksek miktarlarda gaz oluşuyor 

Yolluk ve döküm tekniği 

· Döküm sıcaklığı çok yüksek 

· Besleyici iyi çalışmıyor 


