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	Döküm parçalarının iç ve dış yüzeylerinde ve kenarlarında meydana gelmiş metalik çıkıntılar 

	Oluşum Biçimi 

	Hata öncelikle optimal sıkıştırmanın gerçekleşmediği bölgelerde görülür. Özellikle kalıbın alt tarafında kalan bölgeler risklidir. Dökme demirlerde bu hata genleşme basıncı nedeniyle oluşabilir. Açınma hatası kaba döküm yüzeyi ve penetrasyonla kombine bir şekilde gözlenir. 

	Tahmini Nedenler 

	Kalıplama presi 

· Sıkıştırma çok düzensiz yada düşük 

Bentonitli kalıplama kumu 

· Kompaktibilite çok yüksek 

· Kumun akışkanlığı çok düşük 

Yapay reçineli kum 

· Yetersiz sıkıştırma 

Metalurji 

· GGL’ de genleşme basıncı çok yüksek 


